Онагледяване на релацията L10 =
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където: L10  е основна номинална дълготрайност (милиони обороти)
Това е наработката (мил.обороти), която достатъчно голяма група идентични лагери биха достигнали с вероятност  90  %, че няма да се появят признаци на умора по пътищата им на търкаляне или по търкалящите тела.Това означава, че 10 % от групата лагери могат и да не я достигнат.
              С   е основна номинална динамична товароносимост ( kN)
Това е основна якостна характеристика на лагерите, която производителите публикуват в каталозите си.Това е онзи условен, постоянен,  динамичен , чисто радиален за радиалните и чисто аксиален за аксиалните лагери, товар, под въздействието на който групата идентични лагери би имала дълготрайност L10 = 1 милион оборота
              P   е еквивалентен динамичен товар (kN)
Това е онзи предполагаем, чиисто радиален - за радиалните или чисто аксиален – за аксиалните лагери, постоянен по стойност и посока,  товар, под въздействието на който лагерът ще достигне същата дълготрайност L10 , която би достигнал под въздействието на действително действуващите върху него товари.

              р   е експонент:  р = 3 за сачмени лагери

                                          р = 10/3 за ролкови лагери
        сачмени    лагери                 ролкови    лагери
	L10
	C/P
	L10
	C/P
	L10
	C/P
	L10
	C/P

	0.5
	0.793
	600
	8.43
	0.5
	0.812
	600
	6.81

	0.75
	0.909
	650
	8.66
	0.75
	0.917
	650
	6.98

	1
	1
	700
	8.88
	1
	1
	700
	7.14

	1.5
	1.14
	750
	9.09
	1.5
	1.13
	750
	7.29

	2
	1.26
	800
	9.28
	2
	1.24
	800
	7.43

	3
	1.44
	850
	9.47
	3
	1.39
	850
	7.56

	4
	1.59
	900
	9.65
	4
	1.52
	900
	7.70

	5
	1.71
	950
	9.83
	5
	1.62
	950
	7.82

	6
	1.82
	1000
	10
	6
	1.71
	1000
	7.94

	8
	2
	1100
	10.3
	8
	1.87
	1100
	8.17

	10
	2.15
	1200
	10.6
	10
	2
	1200
	8.39

	12
	2.29
	1300
	10.9
	12
	2.11
	1300
	8.59

	14
	2.41
	1400
	11.2
	14
	2.21
	1400
	8.79

	16
	2.52
	1500
	11.4
	16
	2.3
	1500
	8.97

	18
	2.62
	1600
	11.7
	18
	2.38
	1600
	9.15

	20
	2.71
	1700
	11.9
	20
	2.76
	1700
	9.31

	25
	2.92
	1800
	12.2
	25
	2.63
	1800
	9.48

	30
	3.11
	1900
	12.4
	30
	2.77
	1900
	9.63

	35
	3.27
	2000
	12.6
	35
	2.91
	2000
	9.78

	40
	3.42
	2200
	13
	40
	3.02
	2200
	10.1

	45
	3.56
	2400
	13.4
	45
	3.13
	2400
	10.3

	50
	3.68
	2600
	13.8
	50
	3.23
	2600
	10.6

	60
	3.91
	2800
	14.1
	60
	3.42
	2800
	10.8

	70
	4.12
	3000
	14.4
	70
	3.58
	3000
	11

	80
	4.31
	3200
	14.7
	80
	3.72
	3200
	11.3

	90
	4.48
	3400
	15
	90
	3.86
	3400
	11.5

	100
	4.64
	3600
	15.3
	100
	3.98
	3600
	11.7

	120
	4.93
	3800
	15.6
	120
	4.20
	3800
	11.9

	140
	5.19
	4000
	15.9
	140
	4.40
	4000
	12

	160
	5.43
	4500
	16.5
	160
	4.58
	4500
	12.5

	180
	5.65
	5000
	17.1
	180
	4.75
	5000
	12.9

	200
	5.85
	5500
	17.7
	200
	4.90
	5500
	13.2

	220
	6.04
	6000
	18.2
	220
	5.04
	6000
	13.6

	240
	6.21
	6500
	18.7
	240
	5.18
	6500
	13.9

	260
	6.39
	7000
	19.1
	260
	5.30
	7000
	14.2

	280
	6.54
	7500
	19.6
	280
	5.42
	7500
	14.5

	300
	6.69
	8000
	20
	300
	5.54
	8000
	14.8

	320
	6.84
	8500
	20.4
	320
	5.64
	8500
	15.1

	340
	6.98
	9000
	20.8
	340
	5.75
	9000
	15.4

	360
	7.11
	9500
	21.2
	360
	5.85
	9500
	15.6

	380
	7.24
	10000
	21.5
	380
	5.94
	10000
	15.8

	400
	7.37
	12000
	22.9
	400
	6.03
	12000
	16.7

	420
	7.49
	14000
	24.1
	420
	6.12
	14000
	17.5

	440
	7.61
	16000
	25.2
	440
	6.21
	16000
	18.2

	460
	7.72
	18000
	26.2
	460
	6.29
	18000
	18.9

	480
	7.83
	20000
	27.1
	480
	6.37
	20000
	19.5

	500
	7.94
	25000
	29.2
	500
	6.45
	25000
	20.9

	550
	8.19
	30000
	31.1
	550
	6.64
	30000
	22


             C/P  е съотношение, прието като понятие  ”степен на натовареност на лагера”.
        При С/Р < 2  ( стойностите в таблицата - оцветени червено) лагерът е изключително тежко натоварен При такива товари могат да възникнат в контактните зони напрежерния, предизвикващи недопустими пластични деформации. Практически това е неизползваема област.
       При  2 < С/Р < 5 ( стойностите в таблицата -  оцветени със жълто) лагерът е тежко натоварен. Това означава:
- че отделяната топлина, особено ако оборотите са високи, ще е голяма. В такива случаи се изисква принудително охлаждане . В зависимост от степента на отговорност на машината или съоръжението, в което е вграден съотвтния лагер, препоръчително е използването на система за индикация и сигнализация на температурата в случай на покачването и над допустимата граница. Обикновенно работната температура на лагера (измерена след установяването и) на външната гривна е 70....90(С
- че, смазката трябва да е с висока механична якост и препоръчително - с противозадирни присадки – тип ЕР. Кинематичният и вискозитет (mm2/s) трябва да отговаря на работната температура.
- че допустимите обороти  са по-ниски от каталожните. (Каталожните обороти са условни и важат за случай, когато се върти вътрешната гривна а външната е неподвижна.В случай, че това не е така, допустимите обороти се редуцират с коефициент 0.7.....0.9)
- сепараторът на лагера трябва да е с висока механична якост и да издържа на евентуални топлинни претоварвания, т.е. препоръчително е, да е метален.

Екивалентният динамичен товар Р се изчислява по формулата:

P = X . Fr + Y . Fa  където:    -  X и Y са коефициенти, които производителите дават в каталозите си за всеки вид лагери.

-  Fr  и  Fa  са редуцирани, условно постоянни  по стойност и посока радиален и аксиален товари   през целия разглеждан период от време, под въздействието на които лагерът би имал същото поведение, както под действително действуващите върху него товари, в същия период от време. Обикновенно действително действуващите товари са променливи във времето величини. Освен това в този период от време лагерът може да се върти и с променливи скорости, в зависимост от режима на работа на съответния възел или машина.Тогава определянето на  Fr  и  Fa  става  твърде сложна задача, за решаването на която можете да потърсите помощтта на техническата служба на ТРИЕРА ООД.

L10 може да се преизчисли в часове (h), т.е. L10h = L10 / (60 . n), където n - обороти в минута -(min-1 ). По същия начин  L10 може да се превърне в километри (km) т.е Ls, ако е известно колко оборота навърта разглежданият лагер, за да измине съответното превозно средство път, с дължина 1 km.
L10, съответно L10h, L1s , са теоретични величини. В действителност, за по- достоверни резултати, трябва да бъдат отчетени и ред други фактори, влияещи върху продължителността на експлоатационния ресурс на лагерите. Най-важни от тях са :

- качеството на основния материал, от който са изработени лагерните детайли и качеството на проведените термообработки.
- качеството, количеството в работната зона и чистотата на смазката и доколко тя съответствува за конкретния случай (вискозитет, консистентна степен, присадки и т.н.).
- работната температура

В практиката се работи с коригирана номинална дълготрайност  Lna = a1 . a23 .  ft .  L10 , където:
  - ач отчита степента на надеждност. За общото машиностроене  а1  = 1 (степен на надеждност  90 % ). За по-високи степени на надеждност (напр. авиотехника) 95; 96; 97; 98; 99 % , коефициентът  a1 приема стойностите съответно 0.62; 0.53; 0.44; 0.33;  0.21.
- a23  отчита качеството на основните материали и на смазката. Обикновенно a2 = 1, но за високорафинирани качествени материали  и точно подбрана, дозирана и качествена смазка a23 може да достигне стойности до 3.
- ft  отчита работната температура и приема стойностите 1; 0,73;  0.42;  0,22 съответно за температури не по-високи от  150; 200;  250;  300 (С.
Забележка:

Изложената методика не отчита влиянията от различните погрешности в лагероването,  неточности на линейните размери и на геометричните форми на монтажните места, техните несъосности и повредите,които потребителите причиняват на лагерите по време на монтажа и експлоатацията им. 
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